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(S) Connecteur sterile notamment pour tubulures medicates. 



(57) Connecteur stfcrflrsabte pour Is realisation cTun reccorde- 
ment sterile de deux tubulures ou cansnsstions ft usage medi- 
cal 

Selon la pr6sente invention, deux cfisques rotatifs Z 3 sort 
months sur un corps 1 dont la partie mftdiene est munte de 
couteaux 8 et d'embouts 6 destines ft recevoir les extnfcmitfcs 
des canalisations tronconnees par les couteaux 8. 

Applications : transfusions, perfusions, etc 
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CONNECTEUR STERILE POUR TUBULURES MEDICALES 

La pr^sente invention a pour objet un connecteur sterile 
5 destine en particulier, mais non exclusivement , k raccorder 
deux tubulures ou conduits de preiSvement ou d' injection lors 
de traiteroents mgdicaux tela que transfusions, perfusions 
etc., nficessitant d'une part une poche ou reserve et, 
d' autre part des moyens de penetration dans l'organisrae tels 
10 qu' aiguilles ou catheters, en evitant la transmission 
accidentelle de germes pathogenes 

On sait que, dans un souci d'asepsie, les appareils et 
instruments utilises en mSdecine ou en chirurgie sont 

15 sterilises avant leur utilisation, par etuvage, par 
irradiation aux ultraviolets, par exemple, afin de detruire 
les souches pathogenes susceptibles soit d'aggraver le mal 
soigne, soit d'introduire de nouvelles contaminations, ces 
precautions etant d'autant plus nScessaires que, dans les 

20 h8pitaux de nombreux malades sont en contact direct. Enfin, 
les liquides transports par les tubulures sont inject6s ou 

7 * p^gievS de sorte que les 

roecanismes immunitaires ne jouent pas leur rSle habituel. 
C'est pour cette raison que les conditions d'aseptie sont 

25 draconiennes sur les mat6riels utilises. Toutefois, elles 
sont f dans une certaine mesure, illusoires si l'on ne 
dispose pas de moyens permettant un raccordement sterile de 
canalisations elles-mSmes steriles. II y a, & ce niveau, une 
rupture de la chalne sterile permettant . 1» introduction de 

30 souches pathogenes dans l'organisme. En effet, le 
raccordement des deux canalisations devrait §tre effectufi 
sous atmosphere sterile ce qui s'avfcre pratiquement 
difficile. 

35 Differents dispositifs de connexion de tubulures steriles ont 
dej& ete proposes. lis incluent pour la plupart un element 
mfile et un element femelle isoies, avant leur r6union, par 
des films pouvant 8tre perfor6s ou par des diaphragmes 
mobiles. 
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Un tel connecteur est d6crit t par exemple, dans 1c Brevet 
US-A-4 187 846 dans lequel 11 est prSvu de mettre en regard 
les deux tubulures par une rotation relative des elements 
mSle et femelle. Tous ces dispositifs sont compliqufes, d f une 
5 mise en oeuvre delicate et d'une fiabilite relative. 

La prSsente invention a pour objet un connecteur qui assure 
effectivement la sterilite des tubulures raccord^es, dont le 
prix soit assez bas pour qu'il puisse §tre jete apr&s un seul 
10 usage et qui contienne ses propres moyens de sterilisation. 

Selon la pr6sente invention, le connecteur sterile est 
caract6ris6 en ce qu'il comprend un corps aux extrSmit6s 
duquel sont months deux disques pivotants sur le corps, 
15 les disques etant munis d 1 ajutages pour le passage de 
tubulures, la partie mfediane du corps 6tant pourvue d'une 
cloison portant deux embouts align6s t un couteau 6tant muni 
de deux lames radlales disposes de part et d'aure de la 
cloison k une distance sup^rieure & la longueur des embouts. 

20 

Selon une autre caract6ristique de la pr6sente invention le 
connecteur est muni de borne s— traversant -le corps, relives & 
une resistance eiectrique s'€tendant le long de la parol. II 
suffit ainsi de rSunir les bornes & une source de tension 
25 eiectrique appropriee, pendant le temps n£cessaire pour que 
la temperature interne au corps attelgne un niveau ofc les 
souches pathogSnes sont dfetruites. 

Selon encore une autre caract6ristique de !• invention, les 
30 ajutages sont months excentris sur les disques et seule une 
rotation-effectuSe aprSs la sterilisation ^assure d'une part 
le tron$onnage des extr§mit6s des tubulures & la longueur 
voulue et, d' autre part, leur alignement avec les embouts. Les 
tubulures ne eeront ainsi effectivement relives qu'aprds que 
35 le connecteur ait 6t6 sterilise. 

D'autres caract6ristiques et avantages de la pr6sente 
Invention apparaltront au cours de la description qui va 
suivre d'un mode particulier de realisation donn6 uniquement 
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k titre d'exemple non limitatif, en regard des dessins qui 
repr^sentent: 

- La Fig.l, line vue en perspective avec arrachement partiel 
d'un connecteur selon 1' invention; 

5 - La Fig.2 t un schema montrant la position des 616ments avant 
connexion des tubulures; 

- La Fig. 3 ion schema identique apres reunion des tubulures. 

Sur la Fig.l, le corps 1 du connecteur est cylindrique et 
10 creux. II est fermS k ses deux extr8mit6s par deux disques 2 
et 3 pouvant tourner autour du corps 1 et avantageusement 
pourvues de moletages p6riph£riques. Le disque 2 porte tin 
ajutage 4 cylindrique tovm& en position excentrfee sur le 
disque 2. Cet ajutage est destinfe k 1' introduction au guidage 
15 et au maintien d'une tubulure 12 (Fig. 2) g6n6ralement en 
matSriau tlastique. De mSme, le disque 3 porte un ajutage 5. 
Les disques 2 et 3 sont months sur le corps 1 au moyen de 
joints de profil annel6 (non representee) et destines k 
assurer l^tanchSitfi de I'int^rieur du corps 1 qui forme une 
20 enceinte. La partie de raccordement proprement dite est 
constitute par une cloison m6diane 7 portant des embouts ou 
noix de raccordement 6 sur lesquels viendront s'assujetir 
lors de la mise en service les extr§mit6s des tubulures. 

25 De part et d 1 autre de la paroi m£diane 7 s'fitendent 
radialement deux lames de couteau 8 dont la distance est 
sensiblement fegale k la distance des extrSmitfes des embouts 
6. Le long d'une g£n£ratrice du cylindre constituant le corps 
1, s'fitend une resistance eiectrique 10 dont les extr§mit6s 

30 sont relives k deux bornes 9 etanches et traversant la paroi 
du corps 1. Une encoche est prfivue dans la paroi circulaire 7 
pour 6viter que la resistance ne touche ce disque. 

Le mode opSratoire est le suivant : comme repr6sent6 sur la 
35 Fig. 2, deux tubulures k raccorder 11 et 12 sont introduites 
dans le corps 1 par les ajutages 5 et 4 respectivement 
jusqu'fi. venir en butee contre la paroi 7 ou contre les 
embouts 6. Les jupes internes des ajutages sont de preference 
r£alis£es dans une mat! ere souple de mani&re k ce que 
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1 'introduction des tubulures obture entierement 1 'enceinte 
constitute par le corps du connecteur, les tubulures etant 
ferrates k leurs secondes extr§mites ou raccordtes k un organe 
sterilise. 

5 

L 1 enceinte close est alore sterilis6e ainsi que les 
extr8mit6s des tubulures par branchement de la resistance 10, 
par 1 'intermfediaire des bornes 9 k une source convenable de 
tension. La temperature k atteindre est de l'ordre de 220 k 
10 240 °C et elle est obtenue au bout d'un temps d' environ une k 
deux minutes. De preference, l 1 alimentation est commandSe 
par une minuterie qui coupe le courant au bout d'un temps 
determine. 

15 Lorsque la sterilisation est terminee, on fait tourner les 
disques 2 et 3. Les tubulures 11 et 12 tournent avec les 
disques k travers lesquels elles sont passSes. Au cours de ce 
mouvement de rotation, elles viennent en contact avec les 
lames 8 des couteaux et sont couptes de mani&re k ce que 

20 leurs nouvelles extr§mit6s soient au niveau des extr§mit6s 
des embouts 6. La poursuite de la rotation am&ne les butees 

13 portees par les deux disques 2 et 3 contre une butte fixe 

14 solldaire du corps 1. A ce moment, comme cela apparalt sur 
la Fig. 3, les ajutages 4 et 5, et par suite les tubulures 11 

25 et 12 sont align6s avec les embouts 6. Les tubulures sont 
alors enfoncees sur les embouts 6 et la connexion sterile est 
realisee. 

11 va de soi que de nombreuses variantes peuvent 8tre 
30 introduites, notamment par substitution de moyens 
techniquement equivalents, en particulier pour la 
sterilisation t sans sortir pour oelk du cadre de 1' invention. 
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REVENDI CATIONS 

1° Connecteur sterile pour le raccordement de deux tubulures 
caract6ris6 en ce qu'il coinprend un corps (1) aux 
extr§mit6s duquel sont months deux disques (2,3) pivotants 
sur le corps (1), les disques (2,3) 6tant munis d'ajutages 
(4,5) pour le passage de tubulures (11,12), la partie 
m^diane du corps (1) 6tant pourvue d'une cloison (7) 
portant deux embouts (6) align6s, un couteau 6tant muni de 
deux lames radiales (8) disposfies de part et d' autre de la 
cloison (7) k une distance supSrieure k la longueur des 
embouts (6). 

2° Connecteur 6elon la revendication 1, caract6ris6 en ce 
qu'il est muni de bornes (9) traversant le corps (1) 
reli6es k une resistance £lectrique (10) attendant le 
long de la parol (1). 

3° Connecteur selon 1'une des revendications 1 ou 2, 
caract6ris6 en ce que les ajutages (4,5) sont excentrSs 
sur les disques (2,3). 

4° Connecteur selon I'une quelconque des revendications 
prficedentes, caract6ri66 en ce que la paroi interne du 
corps (1) est munie d'une butfee (14) fixe, les disques 
(2,3) portant chacun une butSe (13) de sorte le contact 
des butfees (13) sur la but6e (14) corresponde k 
1'alignement des ajutageB (4,5) et des embouts (6). 



